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UNIVERSAL-PLAN-
UND AUSDREHKOPF

MODELL

UBS F

mit selbsttatigem Planvorschub und
automatischer Endauslosung

Verwendung

Auf Lehrenbohrwerken, Bohrmaschinen, Frasmaschinen und sonstigen
Werkzeugmaschinen universell fUr die genauesten WerkstUck-
bearbeitungen wie Plandrehen, Ausbohren, Drehen, Einstechen,
Gewindeschneiden und Formdrehen.

Fakten

e \Werkzeugschlitten mit selbsttatigem Planvorschub, automatische
Ausldésung durch verstellbaren Anschlag.

e Direkte Stahlzustellung Uber eine Gewindespindel

¢ Werkzeugschlitten-Verstellung ohne Zwischenglieder wie Zahn-
oder Schneckenrader, somit praziser und weniger stéranfallig.

¢ \Weitgehender Schutz gegen Schmutz und Spéne.

e Eingravierter MaBstab zur schnelleren Wiederauffindung
verschiedener Drehdurchmesser.

e Extrem préazise und sehr stabil durch kompakte Bauweise.

e Austauschbare Werkzeugschéfte.

e \erschleiBteile gehartet und geschliffen.

Arbeitsweise

Zur Ausfuhrung von Plandreharbeiten und Einstichen ist eine selbsttatige
Querbewegung des Schlittens erforderlich. Dies geschieht in einfacher
Weise durch Driicken des Einrlickknopfes und Anhalten des gerandelten
Transportringes mit Hilfe der Anschlagstange.

Die Querbewegung des Schlittens erfolgt immer von innen nach auBen.
Mit dem Auslésehebel wird der Vorschub abgeschaltet, der Einrtck-
knopf springt dabei heraus und die Planbewegung ist beendet.

Der Eilricklauf in Ausgangsposition geschieht durch Betatigung der
Verstellspindel.

Das Werkzeug ist fur Rechtslauf eingerichtet.

Bei Ausdreh- oder Uberdreharbeiten wird der Werkzeugschlitten auf das
gewulnschte Mal3 eingestellt und durch eine Feststellschraube arretiert.
Diese Klemmung Uber die einstellbare Keilleiste ergibt eine groBe Starr-
heit fur sauberes, ratterfreies Arbeiten. Beim Plandrehen muB3 diese
Feststellschraube geldst sein.



Feststellschraube

Geréndelter Transportring

Mikrometerschraube Werkzeugaufnahmen

Einrdckknopf Klemmschrauben

Ausldsehebel

Einstellbarer Anschlag
Technische Daten
Modell UBS F1 UBS F2 UBS F3
Plan- und Ausdrehbereich 200,00 mm 300,00 mm 400,00 mm
Max. Schlittenverstellbarkeit 35,00 mm 45,00 mm 62,00 mm
Selbsttatiger Schlittenvorschub 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Feinverstellung Q 0,01 mm 0,01 mm 0,01 mm
g;g‘éi'lljﬁni”r;”hcukr'%”f pro o 2,00 mm 2,00 mm 2,00 mm
Durchmesser der Werkzeugaufnahmen 16,00 mm 18,00 mm 18,00 mm
Kopfhdhe 83,00 mm 90,00 mm 104,00 mm
Kopf-Durchmesser 80,00 mm 120,00 mm 150,00 mm
Gewicht ohne Schaft ca. 2,7 kg 4,6 kg 7,7 kg

17



18

AUSFUHRUNGEN UBS F

Modelle

Modell Qa b Qc ad D dq e max
UBS F1 80 83 200 16 16 25 35
UBS F2 120 90 300 18 18 35 45
UBS F3 150 104 400 18 20 50 62
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Lieferbares Zubeh6ér fiur UBS F:
Holzkassette
Universalbohrstangen,
Bohrstangen mit waagerechter oder schrager Stahlaufnahme
einschlieBlich angeschliffenem Drehling in HSS oder Hartmetall
oder mit Wendeplattenhalter.
Sonderzubehdr auf Anfrage.
Werkzeugschafte: Samtliche Werkzeugschafte sind lieferbar.

Bei der Bestellung bitte angeben:
1. GroBe und Art des Werkzeuges
2. Exakte Schaftausfihrung
3. Gewulnschte Zubehdrteile
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Gewindeschneiden
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