MIKRO-AUSDREHKOPFE
MODELL MIKRO

Feinverstellbar
Zustellgenauigkeit @ 0,01 mm

Verwendung
Auf Lehrenbohrwerken, Bohrwerken, Bohrmaschinen, Revolverdrehma-
schinen, Drehbanken, FrAsmaschinen, Aufbaueinheiten zur Herstellung
genauer Bohrungen.

Fakten

e Einfachste Handhabung.

e Genaue Einstellung des Ausdrehdurchmessers durch groBe, gut
ablesbare Skala.

e Stahlverstellung erfolgt ohne SchlUssel, nur durch Drehen der
gerandelten Mikrometertrommmel.

e GroBe Schlittenverstellung.

e GroBer Ausdrehbereich.

¢ Kleinste Bohrungen kdnnen durch die zentrische, und gréBere
Bohrungen durch die schrage Stahlaufnahme genau ausgedreht
werden.

e Minimale Unwucht bei erhdhten Drehzahlen durch leichten
Schlittenbau.

e Geringe Vibration durch kurze Bauweise.

e Keine Verstellung wahrend der Bearbeitung, da der eingebaute
Klemmmechanismus auf die Skalentrommel und den Schlitten wirkt.

e Ablesegenauigkeit @ 0,01 mm (Bei Mikro4: 0,02 mm).

1Dv = 0.0mm &3

Lieferbares Zubehér
e Universal-Ausbohrstahle aus HSS und Hartmetall bestlckt.
e Bohrstahle flr schrage Stahlaufnahme aus HSS und Hartmetall
bestlckt.
e \Wendeplattenhalter
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Technische Daten
Modell Ausdrehbereich bei Verstellbereich  Kopf @ Kopflange Stahl- Einbautiefe
Stahlaufnahme mm ohne Schaft aufnahme des Stahles
axial a @ vertikal b @ V mm K@ mm L mm S @ mm E mm
Mikro 1 0,5-30 30- 45 8 25 40 6 13
Mikro 2 0,5-40 40- 65 11 35 50 8 19
Mikro 3 0,5-55 50 - 100 15 50 65 10 25
Mikro 4 0,5-80 75-170 26 75 90 14 31
Lieferbare Schafte
Modell MK-Schéfte ISA-Schéfte Zylindrische Schafte
Mikro 1 MK 1 @10 mm .
andere Schéfte und
Mikro 2 MK 1 und MK 2 nach Bedarf @10 mmund @ 12 mm Sonderschéafte auf Anfrage
Mikro 3 MK 2 und MK 3 @12 mmund @ 16 mm bei Gr. 4 sind
. Schéfte austauschbar
Mikro 4 MK 3 und MK 4 nach Bedarf
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