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Feinbohr-Einsätze

Für Einschneider- 
Ausdrehköpfe

Technische Daten
Ausdrehbereich

A (mm) s Ø
Bestell-Nr.

Halter
Wendeplatte Bestell-Nr.

Einsatz HSS

24 –   30
29 –   37

6 WPH   680 CCMT 0602 . . HSS   619

36 –   46
45 –   58

8 WPH   880 CCMT 0602 . . HSS   826

57 –   76
72 – 108

10 WPH 1080 CCMT  0602 . . HSS 1038

95 – 135
105 – 200

16 WPH 1680 CCMT 09 T 30 . . HSS 1650

Reduzierstücke
Verwendung

Zur Aufnahme von kleineren Werkzeugen auf größere Aufnahmeschäfte und Verlängerungen.

Technische Daten
Bestell-Nr. D D1 d1 d2 l1

R 2811 50 28 11 20 40

R 2814 50 28 14 25 40

R 2818 50 28 18 32 40

R 2822 50 28 22 40 40

R 3611 63 36 11 20 40

R 3614 63 36 14 25 40

R 3618 63 36 18 32 40

R 3622 63 36 22 40 40

R 3628 63 36 28 50 40

Auf Anfrage fertigen wir auch Reduzierungen zum Kombinieren auf andere Werkzeugsysteme.
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Dateiname des Modells Dateityp Dateiname der Zeichnung
R3618 ASSEM R3618

 Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m-S

Kanten
DIN ISO

13715

Maßstab  1:1 Masse  0.640  kg

Material  -
Halbzeug  -

 Datum   Name Benennung
Bear. 1.1.1111 INNEO_VL

Gepr. Reduzierung
Norm -

SCHMID
Zeichnungsnummer Blatt

1- 1 Bl.
Zust. Änderung Datum Name (Urspr.) (Ers. f.:) (Ers. d.:)

d1

d2

D1

D

l1
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Verlängerungen

Verwendung

	� Zur Verlängerung der Aufnahmeschäfte, um tiefer liegende Bohrungen 

zu bearbeiten.

Technische Daten
Bestell-Nr. d2 d1 l1

V 1140 20 11 40

V 1440 25 14 40

V 1460 25 14 60

V 1840 32 18 40

V 1860 32 18 60

V2240 40 22 40

V 2260 40 22 60

V 2280 40 22 80

V 2840 50 28 40

V 2860 50 28 60

V 2880 50 28 80

V 3660 63 36 60

V 3680 63 36 80

V 36100 63 36 100

Größere bzw. andere Verlängerungen sowie Verlängerungen zum Kombinieren mit anderen Werk-
zeugsystemen auf Anfrage.
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Dateiname des Modells Dateityp Dateiname der Zeichnung
ESV1840 ASSEM ESV1840

 Allgemeintoleranz
DIN ISO 2768-m-S

Kanten
DIN ISO

13715

Maßstab  1:1 Masse  0.233  kg

Material  -
Halbzeug  -

 Datum   Name Benennung
Bear. 1.1.1111 INNEO_VL

Gepr. -
Norm -

SCHMID
Zeichnungsnummer Blatt

1- 1 Bl.
Zust. Änderung Datum Name (Urspr.) (Ers. f.:) (Ers. d.:)

d1

d2
l1

d1
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Aufnahmeschäfte

Technische Daten
Bestell-Nr. Kegel d1 d2 l1

SK 40 011 060

SK 40

G = M 16

11 20 60

SK 40 014 060 14 25 60

SK 40 018 060 18 32 60

SK 40 022 060 22 40 60

SK 40 028 060 28 50 60

SK 40 036 065 36 63 65

SK 50 011 060

SK 50

G = M 24

11 20 60

SK 50 014 060 14 25 60

SK 50 018 060 18 32 60

SK 50 022 060 22 40 60

SK 50 028 060 28 50 60

SK 50 036 065 36 63 65

SK 50 136 065 36 80 65

Die Auskraglänge l1 ist auch in anderen Längen lieferbar. l1 = 40 oder l1 = 80. 
Um größere Ausdrehtiefen zu erreichen, können auch Verlängerungen oder Reduzierungen 
verwendet werden.
Im Bestellfall ist die genaue Schaftausführung anzugeben, z.B. SK 40 011 060 - MAS BT.

DIN 69871 A und B
MAS BT  ;  ANSI/CAT  ;  HSK

1

A

2
3

4
5

6

BCD

ABCD

1
2

3
4

5
6

D
ateinam

e des M
odells

D
ateityp

D
ateinam

e der Zeichnung
S

K
40-028060

P
A

R
T

S
K

40-028060

 
A

llgem
eintoleranz

D
IN

 IS
O

 2768-m
-S

K
anten

D
IN

 IS
O

13715

M
aßstab  1:2

M
asse  1.262

 kg

M
aterial  16M

nC
r5 / 1.7131

H
albzeug  -

 
 

 
 

 D
atum

  N
am

e
B

enennung
 

 
 

 
B

ear.
1.1.1111

IN
N

E
O

_V
L

 
 

 
 

G
epr.

1.1.1111
IN

N
E

O
_V

L
S

ystem
schaft-S

K
40

 
 

 
 

N
orm

 
 

 
 

-
 

 
 

 

SCHM
ID

Zeichnungsnum
m

er
B

latt
 

 
 

 
1

 
 

 
 

-
1

 B
l.

Zust.
Ä

nderung
D

atum
N

am
e

(U
rspr.)

(E
rs. f.:)

(E
rs. d.:)

d1

d2

l1

d
1

d
2

l1

Systemschäfte werden auch als HSK-Ausführung in 
verschiedenen Größen geliefert.


